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WT Technologie, ul. Al. Wolności 6, 41-219 Sosnowiec 
 

 

Formularz doboru włókniny filtracyjnej 
 
Chcielibyśmy Państwu przedstawić najlepszą z możliwych ofertę na włókniny filtracyjne, dostosowane do potrzeb i bieżącej 

aplikacji, dlatego prosimy o wypełnienie poniższego formularza. 

 

Klient…………………………………………………………………………… 

Adres…………………………………………………………………………… 

Osoba kontaktowa………………………………………………………… 

Tel./fax……………………………………………………………………………………….. 

e-mail…………………………………………………………………………… 
 

 

Typ urządzenia filtracyjnego 
 

 filtr grawitacyjny      kompaktowy filtr taśmowy 
 

 filtr bębnowy       inny ............................................... 
 

 filtr próżniowy  
 

 

Informacja o procesie 
 

 honowanie, docieranie     szlifowanie, walcowanie 
 

 toczenie, frezowanie   ciągnienie drutu (dokładna, średnio   

      dokładna lub zgrubna filtracja) 

 

Materiał obrabiany 
 

 stal        aluminium 
 

 stal hartowana      żeliwo 
 

 inny ............................................... 

 

Rodzaj stosowanego chłodziwa 
 

 woda       emulsja ..................... % 
 

 olej 
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Informacje dotyczące włókniny : 
 

szerokość: …………………………………………... mm 
 

długość: …..........................................................  m 
 

maksymalna zewnętrzna średnica rolki  : ………  mm 
 

średnica wewnętrzna rolki: …………...………..  mm 
 

czy wytrzymałość na rozciąganie jest istotna :    tak      nie 

 

Jaki typ włókniny jest aktualnie w użyciu ? 
 

Typ: ............................................................ 
 

Producent/dostawca: .................................................... 

 

Ocena obecnie stosowanej włókniny : 
 

 spełnia wszystkie oczekiwania 
 

 zbyt gęsta 
 

 zbyt przepuszczalna 

 

Informacje dodatkowe : 
 

Przepływ chłodziwa: ............... l/min ............ l/h 
 

Wymiary robocze agregatu filtracyjnego: szerokość ...........długość............ 

Grubość aktualnego placka filtracyjnego  : …....mm 

 

Pozostałe informacje i życzenia : 
 

..................................................................................................................................................................... 
 

.................................................................................................................................................................... 
 

.................................................................................................................................................................... 

 

          
 


